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ZASTOSOWANIE

Frezarki kosmetyczne utatwiajg prace stylistkom paznokci. Przyspieszajg prace przy czynnosciach zwaizanych z manicure i
pedicure.

UWAGI EKSPLOATACYINE
1. Urzadzenie przeznaczone jest do uzytku wewngtrz pomieszczen suchych i zamknietych.

2.Urzadzenie przystosowane jest do przacy w temperaturach od 0 do 40R. Eksploatacja w nadmiernie zakurzonych , zawilgo-
conych lub gorgcych warunkach moze spowodowac awarie urzgdzenia.

3. Nie prébowa¢ naprawia¢ urzadzenia samodzielnie, w razie awarii prosze o przestanie urzazdzenia do serwisu w celu unikniecia
niebezpieczenstwa porazenia pradem.

4. Jezeli wystapia wady fabryczne nalezy postepowad wedtug karty gwarancyjnej.

5. tTrtr:ymau:' urzadzenie z dala od silnych strumieni ciepta, zimna, nie naraza¢ na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych lub
wilgoci.

6. Trzymac¢ z dala od miejsc w ktdrych urzadzenie moze by¢ narazone na uszkodzenia mechaniczne lub podobne.

7. Nie dopuscic¢ do bezposredniego kontaktu z wodg lub inng ciecza.

8. Nie dotyka¢ urzadzenia wilgotnymi lub mokrymi rekoma.

9. W przypadku zmokniecia urzadzenia, nalezy natychmiast je odtgczy¢ od zZrodta zasilania.

10. Zasilacz urzadzenia powinien by¢ ustawiony w stabilnym, ptaskim migjscu.

11. Uzywaé standardowych wiertet. Uzywanie pogietych lub uszkodzonych wiertet grozi awarig urzadzenia.

12. Nie pracowac z wyzszg predkoscig obrotowa niz ustalona przez producenta wiertet.

13. Zawsze dokiadnie wyczysci¢ zacisk wiertla oraz wiertto przed wtozeniem do koncéwki.

14. Po montazu wiertta, zawsze upewnic sie, Zze dotyka ono dna zacisku. Kazdorazowo, przed rozpoczeciem pracy z nowym
wiertlem nalezy sprawdzi¢ czy zacisk rekojesci jest catkowicie zatrzasniety.

15. Aby unikng¢ awarii urzagdzenia, nigdy nie przekrecac pierscienia, gdy urzadzenie pracuje.
16. Aby zmieni¢ kierunek obrotéw koricdwki, nalezy upewnié sie czy silnik zostat zatrzymany.
17. Pracujgc przy szlifowaniu zawsze nosci¢ maseczki i gogle ochronne.

18. Podczas pracy zawsze wyjmowac koricowke ze stojaka.

19. Gdy urzadzenie nie jest w uzyciu, zaleca sie pozostawienie wiertta w koncowce.

20. Mikrosilnik wymaga corocznego przegladu technicznego.

21. Wylaczy¢ urzadzenie z pradu jesli:

- nie jest ono uzywane przez diuzszy czas

- jest czyszczone

- w urzadzeniu wystapita jakas usterka

22. Whasciwe uzytkowanie urzadzenia zapewni diuga i bezawaryjng eksploatacje.

23. Uszkodzenia powstate wskutek niestosowania sie do powyzszych uwag nie sg podstawa do reklamacji.

ZALECENIA

1. Uzytkowad frezarke zgodnie z instrukcja obstugi.
2. Zapoznac sie z warunkami gwarancji i ich przestrzegac.

ZALECANE PREDKOSCI W ZALEZNOSCI OD RODZAJU FREZU
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JAK PRACOWAC

Podigcz przewdd mikrosilnika oraz pedata noznego do zasilacza. Podtgcz przewdd zasilajgcy do
gniazdka.

Ustaw pokretto ustawiania predkosci na najmnijszg wartos¢. Wigcz zasilanie wigcznikiem

Przekrecajgc pokretto ustawiania predkosci zgodnie z ruchem wskazéwek zegara zwieksza sie
predkos¢ obrotowg mikrosilnika. Aby zmieni¢ kierunek obrotdw, zatrzymaj mikrosilnik i zmien
kierunek (prawo / lewo).

WYMIANA WIERTLA
Ustaw pierscien na rekojesci na pozycje R aby otworzyc zacisk oraz usun stare wiertto.

Po zatozeniu nowego wiertta az do dna zacisku, przekre¢ pierscien do pozycji S aby zablokowac
zacisk.

DIAGNOSTYKA URZADZENIA W PRZYPADKU PODEJRZENIA AWARII

Sprawdz, czy podigczenie sieciowe jest odpowiednie do wymagan zasilacza.

Sprawdz, czy bezpiecznik nie jest spalony.

Upewnij sie, czy przewdd sieciowy, przewdd koncdéwki oraz przewdd pedata sg odpowiednio
podigczone.

Sprawdz, czy zacisk koncowki nie jest otwarty.

Sprawdz, czy szczotki weglowe nie sg zuzyte.

W wypadku przecigzenia urzadzenia, zresetuj je przez odtgczenie zasilania.

WYMIANA WEGLOWYCH SZCZOTEK

Po odtgczeniu urzadzenia z sieci, usun ostone szczotek oraz przewdd z tytu koncdwki.

Przy uzyciu $rubokreta krzyzowego, odkre¢ wkrety mocujgce szczotki, a nastepnie usun zuzyte
szczotki.

Zatdz nowe szczotki. Pamietaj, aby dobrze je zatrzasnaé. Ztdz koncéwke.

Po uruchomieniu koncdwki, ustaw obroty na 20.000 i pod minimalnym obcigzeniem pozostaw na
30 min.

coroczna wymiana szczotek uzalezniona jest od czestosci uzycia oraz stosowanych obcigzen

WYMIANA UCHWYTU KONCOWKI

Uzywaijac klucza do uchwytu, rozkre¢ koncowke obracajac klucz w lewo.

Uchwyt koncdwki rozmontowuje sie obracajgc go w prawo przy pomocy narzedzi.

Po wymianie uchwytu koficowki, zt6z koncowke.

Po widaczeniu koncowki pod minimalnym obcigzeniem, upewnij sie, czy urzadzenie dziata
poprawnie.

wymiana uchytu koncéwki co 2 - 3 lata uzalezniona jest od czestosci uzycia oraz stosowanych
obcigzen

WYMIANA £OZYSK
Rozkre¢ obudowe koncéwki obracajac klucz w prawo.

Po usunieciu pierscienia C z prodzu mocowania uchwytu koncowki, tozyska i inne czesci zostang
wymontowane.

Po wymianie fozysk i ztozeniu pozostatych czesci, zatdz pierscien C. Zakre¢ obudowe koncowki.
Po upewnieniu sie, ze urzadzenie dziata nalezycie przy minimalnym obcigzeniu mozna powrdci¢
do normalnej eksploatacji urzadzenia.



